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Elelmiszeripari kenozsir magas
homerseklethez es szelsoseges
uzeml korulmenyekhez

LGED 2

Az SKF LGED 2 NSF H1 mindsitéssel rendelkezo élelmiszeripari kendzsir,
fluortartalmU szintetikus alapolajjal és PTFE stiritovel. Kivaloan alkalmazhato
180°C és 240°C (392°F - 464°F) kozotti rendkivil magas hdmérsékleten
lizemelG alkalmazasokhoz, és/vagy agressziv kornyezetben, példaul savak/ligok,
vakuum, oxigén stb. esetén.
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e Kivaloan ellenall az oxidacionak

¢ Nagyon alacsony parolgasi veszteség magas homérsékleten

o Jo korrozivallosag

o Hossz( élettartam agressziv krnyezetben, példaul nagyon reaktiv terlileteken,
nagy tisztasagl gaz-halmazallapot( oxigén és hexan jelenlétében

Jellemz6 alkalmazasok

e Kemencék és egyéb siitdipari berendezések
o Uveggyartas

e Kemencekocsi-kerekek

e Masologépek hengerei

o Ostyasité berendezések

o Textilszaritok

o Filmnydjto gépek

e Magas hdmérsékleten lizemeld ventilatorok
e Vakuumszivattyik

Fontos megjegyzés:
Az LGED 2 fluortartalmu kendzsir, amely

Rendelhetd kiszerelések nem kompatibilis mas vazszerkezet(
Kiszereles Cikkszam zsirokkal, olajokkal és konzervaldszerekkel
1 kg-os fémdoboz LGED 2/1 (kivéve LGET 2). Ezért az (j kendzsir

alkalmazasa elGtt alaposan meg kell
tisztitani a csapagyakat és a rendszereket.




Miiszaki adatok

Cikkszam LGED 2/(kiszerelés)
DIN 51825 kod KFK2U-30 Korréziovédelem
. . P SKF Emcor:
N!:Gllfonnsztenua osztaly 2 ~etandard IS0 11007 0-01)
SUrits PTFE EP teljesitmény
Szin Matt fehér Z.,_golyés teszt,
Alapolaj tipusa PFPE hegedeési terhelés DIN 51350/4, N 8000 perc
(Fluortartalm( szintetikus Vizallésag
poliészter) DIN 51 807/1,
Uzemi hémérséklet-tartomany -30 és +240 °C kozott 3ora 90°C-on 1max.
(=22 és +464 °F) Rézkorrozio
Cseppenéspont DIN IS0 2176 >300°C (>570 °F) 150 2160 1 max.100°C-on (210 °F)
Alapolaj viszkozitasa Gordul8csapagyzsir élettartam
40°C, mm2/s 460 ROF teszt
100 °C, mm2/s 42 Lsg élettartam 10 000 ford./perc >700, 220 °C-on (430 °F)
L mellett, ora
Penetracio DIN 1SO 2137 .. ;
60 [6ket, 101 mm 265-295 Parolgasi veszteseg
100 000 oket, 10~ mm 2711) 6 hét 200 °C-on, % sulyveszteség <3,5%
Siir(iség
20 °C-on, g/cm3 1,96
NSF Reg. szam. 156010

1) Jellemz8 érték

Kenésgazdalkodas

Ahogy az eszkodzgazdalkodas is magasabb szintre emeli a karbantartast, ugyanugy a kenésgazdalkodas
is lehetdvé teszi a kenés tagabb szemszOghdl torténd vizsgalatat. Ez a megkozelités elosegiti a
berendezések megbizhatosaganak hatékonyabb névelését, alacsonyabb 6sszkéltség mellett.

1. lépés 2. lépés 3. lépés 4. lépés 5. lépés

Részletes kiértékelés.
Altalaban 6t napot vesz
igénybe, és teljes korti
elemzést biztosit a
kenési programrol.

Ujraértékelés és tovabbi
fejlesztési javaslatok
bevezetése.

Ajavasolt tevékenységek
végrehajtasa.

Az egyes tevékenységek
megfogalmazasa.

A felmérés altalaban egy
napot vesz igénybe, és
attekintést ny(jt a kenési
programrol és annak
jelenlegi szintjérol.
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Akiadvany tartalmara a kiadéi jog fenntartva. Masolni, sokszorositani (akar részleteiben is) csak
el6zetes irasos engedéllyel lehet. A kiadvanyt a legnagyobb koriltekintéssel allitottuk dssze, azonban az
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nem vallalunk
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